NORLLO™

INSTRUKCJA OBStUGI

Drukarka 3D ORLLO F3D PROFI




Dziekujemy za okazane zaufanie i wybér produktu ORLLO.

Niniejsza instrukcja zawiera informacje dotyczace specyfikacji technicznej i obstugi
urzadzenia, jego funkcji i ustawien oraz prawidtowej instalacji.

Nalezy uwaznie przeczytaé tres¢ niniejszej instrukcji obstugi przed pierwszym
uzytkowaniem.

Postepowanie zgodne z instrukcjg jest warunkiem prawidtowego funkcjonowania i
korzystania z urzadzenia.

Zyczymy Paistwu zadowolenia z uzytkowania urzadzenia.




UWAGA!

Poniisza instrukcja zawiera bardzo wazne informacje na temat podfaczenia, uzytkowania,
konserwacji drukarki orllo F3D Profi. Wszelkie uszkodzenia zwigzane z dziataniami wbrew
ostrzezeniom lub niewtasciwym uzytkowaniem beda traktowane jako wina uzytkownika.
Prosimy uzywaé filamentéw wysokiej jakosci, dostarczonych przez renomowane firmy. Za
wszelkie szkody spowodowane uzyciem gorszej jakosci materiatéow odpowiada uzytkownik.
Oprogramowanie dziata z systemami operacyjnymi Windows, MAC, Linux. Zalecane uzycie jak
najwiekszej ilosci pamieci.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA URZADZENIA

& W trakcie pracy urzgdzenia nie dotykaj rozgrzanej dyszy drukujgcej. Temperatura dyszy
moze przekraczac 260°C

& W trakcie pracy urzadzenia nie dotykaj rozgrzanego stotu. Temperatura stotu moze
przekracza¢ 110°C

& Przed uruchomieniem upewnij sig, ze drukarka jest podtgczona do listwy/gniazdka
zawierajacego uziemienie..

& Optymalna temperatura otoczenia dla drukarki podczas pracy to 5 °C to 30 °C.

& Po dtugim czasie nieuzytkowania drukarki, nalezy pamietac aby przed uruchomieniem
oczysci¢ urzadzenie z kurzu oraz osuszy¢ z wilgoci.

& Po dtugim czasie nieuzytkowania filamentu, nalezy pamieta¢ aby go oczysci¢ z kurzu.

Zwrdé¢ uwage czy przetgcznik na zasilaczu jest w pozycji 230V. Powszechnie stosowane napiecie
w Polsce to 230V.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Drukarka 3D ORLLO F3D PRO 420

Drukowanie

Temperatura

Szybkos¢

Mechanika i wykonanie

Inne

Obszar roboczy

Liczba dysz

Min. wysokos$¢ warstwy
Srednica filamentu
Rodzaj filamentu

Obstugiwane dysze

Format pliku

Hot-endu

Platformy

Komory

Najlepsza predkos¢
drukowania

Max. predkos¢ drukowania
Max. predkosé poruszania
Obudowa

Powierzchnia stotu roboczego

Poziomowanie platformy
Extruder

Silniki

Procesor

Wyswietlacz

Czujnik konca filamentu
Wymiana danych
Zasilanie

Max. moc

Potaczenie

Wymiary

Waga

220*220*250mm
Pojedyncza

0.1mm(100 mikrondow)
1.75mm

PLA, ABS, drewno-podobne,
materiaty elastyczne, itp.
MK8 M6 0,2-0,6mm
GCODE, STL, OBJ, AMF
260°C

110°C

N/D

25-60 mm/s

180 mm/s

180 mm/s

N/D

Platforma aluminiowa z
podktadkg magnetyczna
Reczne

Naped bezposredni
Krokowe

ATmega 2560

LCD

NIE

Pamieé USB

100-240V, 50-60Hz
20W

usB

440*440*465mm
8,6KG




OPIS TECHNICZNY

1) Obudowa ptyty gtéwnej
2) Gniazdo miniUSB

3) Stot/platforma

4) Pokretto ustawien

5) Wyswietlacz

6) Mocowanie dyszy

7) Uchwyt do filamentu
8) Silnik krokowy extrudera (E)
9) Zasilacz

10) Czujnik krarncowy osi Y
11) Silnik krokowy (Y)

12) Czujnik

13) Silnik krokowy (Z)

14) Czujnik osi Z

15) Czujnik osi (X)

16) Silnik krokowy (X)




Ustawiona temp.
dyszy

Predkosé
drukowania

Model

Biezgca temp. dyszy

Ustawiona temp.
stotu

Biezgca temp. stotu

Predkosé wentylatora
chtodzacego

Biezgca pozycja dyszy

Czas drukowania.

Postep drukowania

Informacja o btedzie

Naci¢nij: OK/Przejécie do MENU
. Przekrgé: Zmien ustawienie/wartosé
=

Menu gfoune Przuaotu,j
Temperatura Ustawienia

Ruch Karta TF
Filament Zmiana karty TF
Zapisz w pamieci 0 drukarce




OPCJE MENU

Ekran gtéwny

Ruch osi

Przesun os X

Przesunos Y

Przesun os Z

Ekstruzja E

Pozycja zerowa

Zapisz w pamieci

Woczytaj z pamieci

Inicjalizacja EPROM

Przygotuj Ustawienia pozycji

zerowej osi

Wytacz silnik

Rozgrzej PLA

Rozgrzej ABS

Zmien filament

Dysza
Stot

Temperatura Obroty wiatraka
Ust. rozgrz.PLA
Ust. rozgrz.ABS
Velocity(predkosgé)

Ustawienia Ruch Przy$pieszenie
Zryw
Krok
Filament

Karta TF (SD)

Odswiez

Zmiana karty TF (SD)

O drukarce




Pierwsze uzycie:

1) Przykre¢ wyswietlacz do obudowy drukarki

2) Tasme wepnij w gniazdo EXP3 wyswietlacza

3) Przykreé uchwyt, na ktérym bedzie umieszczony filament.

4) Sprawdz, czy nakretki i $ruby nie poluzowaty sie podczas transportu.

5) Zamontuj kamere wedtug schematu znajdujgcego sie na stronie 21

6) Podtacz drukarke do sieci 230V (przetgcznik na zasilaczu powinien by¢ w pozycji 230V)

7) Wiacz drukarke i sprawdz, czy wszystko poprawnie dziata (na wyswietlaczu nie powinien
pokazywac sie zaden btad)
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Poziomowanie stofu:
1) Przejdz do wartosci poczgtkowej ustawienia stotu, aby to zrobi¢ nalezy wybraé pokrettem:
PRZYGOTUJ->USTAWIENIA POZYCJI ZEROWEJ->Zatwierdz
Extruder- powinien przesungc sie na przdéd platformy

2) Wytacz silniki, aby to zrobic przejdz do: PRZYGOTUJ->WYLACZ SILNIKI
Nastepnie ustaw odlegtos¢ dyszy od platformy (uzyj do tego kartki papieru A4). Ustawien nalezy
dokonac w 4 rogach stotu pokazanych ponizej. (do ustawienia odlegtosci uzyj nakretek (A). W razie

potrzeby powtérz kroki jeszcze raz.

Wktadanie filamentu:

[EEN

Przygotuj filament o srednicy 1.75mm

N

Nacisnij dzwignie, aby poluzowad koto prowadzace jak pokazuje obrazek ponizej (A)

B W

)

)

) Wioz filament w otwér i wepchnij go, az do momentu wyczucia oporu (B)

) Kiedy dysza jest nagrzana do odpowiedniej temperatury po wepchnieciu filamentu , powinien
wyjs¢ z dyszy (C)




o
o)

LAY

Zdjecie graficzne ponizej przedstawia wtasciwe wyjscie filamentu z dyszy, co swiadczy o poprawnym
ustawieniu stotu wzgledem dyszy.

|




Przygotowanie platformy (stotu) do druku:

(s N

-

Rys.4

Aby wydruk byt prawidtowy nalezy zadba¢ o wtasciwg przyczepnosc stotu. Zalecamy stosowanie tasmy lub
uzycie klejow adhezyjnych

Drukarka wyposazona jest podktadke magnetyczo-elastyczng dzieki ktdrej tatwiej mozemy oderwac

wdrukowany model.




DRUKOWANIE PRZY POMOCY PROGRAMU CURA

Do poprawnej pracy urzgdzenia niezbedne bedga narzedzia dostepne na komputer PC:

e Sugerowany programy do przygotowania profilu to:
» wersja anglojezyczna Ultimaker Cura 4.2.1 (Windows 64 bit) = Pobierz
» wersja polskojezyczna Ultimaker Cura 3.2.1 (Windows 64 bit) = Pobierz

1) Pierwszym krokiem po instalacji programu bedzie dodanie drukarki do listy urzadzen

a) ﬁ
i ORLLO F3D PROFI v 11 Generic

[ ORLLO F3D PROFI ‘

Add printer Manage printers

Add a networked printer £

Add a non-networked printer 1

7 Uitimaker BV.

b)

@ Custom FFF printer

) DeltaBot

C) I Printer name | ORLLO F3D PROFI I

Cancel Add



https://ultimaker.com/software/ultimaker-cura
https://software.ultimaker.com/current/Ultimaker%20Cura-3.2.1-win64.exe

d) Ustawienia drukarki (Printer Settings ; Printhead Settings), nalezy wypetni¢ zgodnie z

ponizszym zdjeciem.

e) *G-code startowy (Start G-code) oraz koncowy (End G-code), nalezy skopiowac (catosc
zostata podana ponizej) i wklei¢ w poszczegdlne rubryki.

G Machine Settings

Printer

Printer Settings

X (Width)

¥ (Depth)

Z (Height)

Build plate shape Rectangular
Origin at center

Heated bed

Heated build volume

G code flavor Marlin
Start G-code

M201 X500.00 ¥ 500,00 £100.00 E5000.00 ;Setup machir
M203 ¥500.00 500,00 Z10.00 ES0.00 ;Setup machine m
M204 P500.00 R.1000,00 T500,00 ;Setup Print/Retract/T
M205 X3.00 Y&.00 Z0.40 E5.00 ;Setup Jerk

M220 5100 ;Reset Feedrate

RAMTRA AAAS P el

Extruder 1

Printhead Settings

X min
¥ min
X max
Y max
Gantry Height

MNumber of Extruders

End G-code

591 ;Relative positionning

G1E-2 F2700 ;Retract a bit

51E-2 Z0.2 F2400 ;Retract and raise Z
531 X5Y5 F3000 ;Wipe out

G1 210 ;Raise Z mare

Cala T TR 1) RPN R ISR § £ SN S

Close




Start G-code:

M201 X500.00 Y500.00 Z100.00 E5000.00 ;Setup machine max acceleration
M203 X500.00 Y500.00 Z10.00 E50.00 ;Setup machine max feedrate

M204 P500.00 R1000.00 T500.00 ;Setup Print/Retract/Travel acceleration
M205 X8.00 Y8.00 Z0.40 E5.00 ;Setup Jerk

M220 S100 ;Reset Feedrate

M221 S100 ;Reset Flowrate

G28 :Home

G92 EO ;Reset Extruder

G1 Z2.0 F3000 ;Move Z Axis up

G1 X10.1 Y20 Z0.28 F5000.0 ;Move to start position

G1 X10.1Y200.0 Z0.28 F1500.0 E15 ;Draw the first line
G1 X10.4 Y200.0 Z0.28 F5000.0 ;Move to side a little
G1 X10.4 Y20 Z0.28 F1500.0 E30 ;Draw the second line
G92 EO ;Reset Extruder

G1 Z2.0 F3000 ;Move Z Axis up

End G-code:

G91 ;Relative positionning

G1 E-2 F2700 ;Retract a bit

G1 E-2 Z0.2 F2400 ;Retract and raise Z
G1 X5 Y5 F3000 ;Wipe out

G1 710 ;Raise Z more

G90 ;Absolute positionning

G1 X0 Y{machine_depth} ;Present print
M106 SO ; Turn-off fan

M104 SO ;Turn-off hotend

M140 SO ;Turn-off bed

M84 X Y E ;Disable all steppers but Z




f) W zaktadce [Extruder 1] nalezy, réwniez zmieni¢ $rednice materiatu na 1.75mm

G Machine Settings u

Printer Extruder 1

Nozzle Settings

Compatible material diameter 1.75 mm
| Nozzle offset X 0 mm
Mozzle offset ¥ 0 mm
Cooling Fan Mumber 0
Extruder Start G-code Extruder End G-code

Close

2) W momencie, kiedy drukarka zostanie dodana oraz wstepnie skonfigurowana w programie Cura,
kolejnym etapem jest wybér profilu.
Profil dobieramy pod tworzywo, z ktérego bedzie wykonany wydruk.

|ﬁ l Orllo F3D 420/260 v 1 Generi

Freset printers

Custom FFF printer

‘ ORLLO F3D PROFI ‘

Add printer Manage printers




a) Nastepnie wybieramy profil i aktywujemy go.

P ™y
G Preferences ﬂ

General

Settings Profiles
Printers Duplicate Remove Rename Import Export
Materials
Printer: Creality Ender-3 Standard Quality
Default profiles
Dynamic Quality
Lowy Quali Global Settings Extruder 1
Slandard ual'
Super Qualty Setting Profile Unit
Quality
Layer Height 0.2 mm
Initial Layer Height 0.12 mm
Shell
Wall Thickness Calcula.. mm
Top/Bottom Thickness Calcula...  mm
Support

Support Interface Thi... Calculk... mm

Dla poczatkujacego uzytkownika zalecamy korzystanie z tworzywa PLA, ze wzgledu na tatwe oraz

mato skomplikowana konfiguracje drukarki .




3) Ekran gtéwny programu Cura.

PREVIEW MONITOR
4 ORLLO F3D PRO 420 < | ) raBtoum Nylon 9 5 6

R @
i@, .
B Lock Model
i S)

n®

(3

A Objectlist
& CFFFP_knob_for_quarter_inch_bolt_vé

40.0x37.7x12.0 mm @

e T

1) Otwarcie nowego pliku

2) Nazwa drukarki/modelu

3) Wybdr domysinego materiatu i ustawien druku
4) Zaktadka przygotowania projektu

5) Szybki podglad wydruku

6) Monitorowanie wydruku

7) Model 3D do wydruku

8) Przesuniecie modelu

9) Zmiana skali/rozmiaru modelu

10) Obrdét modelu

11) Odbicie modelu
12) Ustawienia modelu
13) Wsparcie blokowe
14) Widok modelu




< | = CREATBOT PLA 0.05mm Fd60% KiOFf =o0On &

Print settings X

Profile CREATBOT PLA v

Quality i ]
Shell

Infill

Material

Speed i}

k=

Travel

Cooling

Support

Build Plate Adhesion

A A A A A A A A A

Bl TSR g G

Dual Extrusion

€ Recommended

I

1) Wybrany materiat/profil

2) Ustawione wypetnienie modelu

3) Ustawienie wsparcia modelu

4) Przyczepno$¢ modelu do platformy
5) Jakos$¢ modelu

6) Sciana modelu

7) Woypetnienie modelu

8) Ustawienia materiatu

9) Szybkos¢ wydruku

10) Ustawienie poruszania

11) Ustawienia chtodzenia modelu

12) Ustawienia wsparcia modelu

13) Ustawienia przyczepno$¢ modelu do platformy
14) Podwdjny wydruk

15) Zalecane ustawienia

16) Ciecie(Slice) modelu do druku




Kiedy model jest gotowy do wydruku, nalezy nacisngc Slice = nastepnie plik zapisa¢ na karcie pamieci

- Save to..

Przyblizony czas wydruku

@ 1 hour 15 minutes o

il 4g - 0.49m

Preview Save to Removable ... A4




4) Gotowy plik zapisany na karcie SD, nalezy umiesci¢ w slocie drukarki. Po wigczeniu
drukarki nalezy nacisngé na pokretto i przej$é do zaktadki Karta TF, a nastepnie wybraé
plik i zaakceptowac go.

Ekran afowny

Przuaotu) Nenu oldune

Rldswiez

ll=tawienia
Karta TF
Zmiana karty i

F’l_um:vl:: in_l.gcode

Nstepnie na ekranie gtéwnym pojawig sie parametry drukowania i postep drukowania.

ﬁ,lDDE 5

Fozarzewanie stofu...

Uwaga:

Jezeli nosnik nie jest widoczny w urzadzeniu upewnij sie czy zostat sformatowany przy pomocy
komputera PC i czy ma odpowiedni format pliku. Odpowiednie format pliku to: GCODE, STL, OBJ.




MONTAZ KAMERY

1. Przygotuj uchwyt montazowy




3. Przykrec¢ uchwyt do drukarki, a nastepnie przy pomocy tasmy 3M zamontuj stopke od

kamery.

Dodanie do aplikacji ORLLO IP i konfiguracja kamery z siecig WIFI dostepna jest pod linkiem:

https://orllo.pl/instrukcje/ORLLO-GOODCAM-MINI.pdf



https://orllo.pl/instrukcje/ORLLO-GOODCAM-MINI.pdf

Polityka prywatnosci w zakresie oprogramowania i aplikacji udostepnianych przez Orllo.

Ochrona bezpieczenstwa danych osobowych uzytkownika (, klientow”) jest podstawowa polityka firmy
(zwang dalej,,0rllo”). Niniejsza Umowa o Prywatnosci (zwana dalej ,,Umow3”) ma na celu wyjasnienie, w
jaki sposdb Orllo gromadzi, przechowuje, wykorzystuje i ujawnia (wytacznie w przypadku oficjalnego
zapytania od wtadz Paristwowych) Twoje dane osobowe. Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszych
warunkdéw przed uzyciem oprogramowania oraz aplikacji udostepnionych przez Orllo.

Orllo szanuje i chroni prawo do prywatnosci wszystkich uzytkownikdéw ustug firmy. Aby zapewni¢ Ci
doktadniejsze i spersonalizowane ustugi, Orllo bedzie wykorzystywadé i ujawnia¢ Twoje dane osobowe
zgodnie z niniejszg Polityka prywatnosci. Orllo bedzie jednak wykorzystywac takie informacje z duzg
starannoscig i ostroznoscia. O ile niniejsza Polityka prywatnosci nie stanowi inaczej, Orllo nie ujawni takich
informacji na zewnatrz ani nie udostepni ich osobom trzecim bez Twojej uprzedniej zgody.

I. Zakres stosowania

e Informacje dotyczace rejestracji, ktére przekazujesz Orllo po rejestracji lub aktywacji konta,
umozliwiajg zalogowanie sie do aplikacji.

o Informacje z aplikacji sg przesytane na serwer. Ta sytuacja umozliwia dostep do funkcji kamery i
nie wymaga od uzytkownika tworzenia kont na serwerach DDNS, przekierowania portéw na
routerze oraz ustawiania statego adresu IP dla urzadzenia.

e Aplikacja mobilna wymaga zezwolenia na uzycie aparatu potaczen, lokalizacji, pamieci, mikrofonu
oraz dzwiekdw. Zezwolenia wymagane sg do prawidtowego dziatania aplikacji oraz dostepu do
funkgcji, ktore oferuje produkt dziatajgcy na aplikacji.

Il. Wykorzystanie informacji

e Orllo nie bedzie dostarcza¢, sprzedawaé, wynajmowac, udostepnia¢ ani wymienia¢ twoich danych
osobowych z zadnymi niepowigzanymi stronami trzecimi.

e Orllo nie zezwoli zadnej osobie trzeciej na zbieranie, edycje, sprzedaz swoich danych osobowych
lub przekazywanie ich za darmo w jakikolwiek sposob.

lll. Przechowywanie i wymiana informacji

e Informacje i dane o Tobie zebrane przez Orllo bedg przechowywane na zabezpieczonym i
przystosowanym do tego celu serwerze.




Informacja na temat bezpieczenstwa:

1.

10.

11.
12.
13.

Dbatos$é o urzadzenie gwarantuje bezawaryjng prace i zmniejszy ryzyko uszkodzenia urzadzenia.
Trzymaj urzadzenie z dala od nadmiernej wilgoci i ekstremalnych temperatur.

Nie narazaj urzgdzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych lub silnego promieniowania
ultrafioletowego przez dtuzszy czas.

Nie umieszczaj niczego na urzgdzeniu ani nie upuszczaj przedmiotow na urzadzenie.

Nie upuszczaj urzagdzenia ani nie narazaj go na silne wstrzasy.

Nie narazaj urzadzenia na nagte i silne zmiany temperatury. Moze to spowodowaé kondensacje
wilgoci wewnatrz jednostki, ktdra moze uszkodzi¢ urzadzenie. W przypadku kondensacji wilgoci nalezy
catkowicie wysuszy¢ urzadzenie.

Uwazaj, aby nie siedzie¢ na urzadzeniu, gdy znajduje sie w tylnej kieszeni spodni itp.

Nigdy nie czys¢ urzadzenia przy wigczonym zasilaniu. Uzyj miekkiej, niestrzepigcej sie szmatki
zwilzonej wodg, aby przetrzeé powierzchnie urzadzenia.

Nigdy nie prébuj rozmontowywac, naprawia¢ ani modyfikowac¢ urzadzenia. Demontaz, modyfikacja
lub préba naprawy mogg spowodowad uszkodzenie urzgdzenia, a nawet obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia.

Nie przechowywac urzadzenia, jego czesci oraz akcesoriéw w poblizu fatwopalnych cieczy, gazow ani
materiatéw wybuchowych.

Nie uruchamiaj urzadzenia, jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony.

Nie uruchamiaj urzadzenia, jesli pokrywa obudowy jest zdjeta.

Instaluj urzagdzenie tylko w miejscach zapewniajgcych dobrg wentylacje.




Informacja o systemie zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego.

1. Zostaw zuzyty sprzet w sklepie, w ktérym kupujesz nowe urzadzenie. Kazdy sklep ma obowigzek
nieodptatnego przyjecia starego sprzetu jesli kupimy w nim nowy sprzet tego samego rodzaju i petnigcy tg
sama funkcje.

2. Zostaw matogabarytowy zuzyty sprzet w duzym markecie bez koniecznosci kupowania nowego. Sklepy
o powierzchni sprzedazy sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw domowych wynoszgcej min. 400 m2 sg
zobowigzane do nieodptatnego przyjecia w tej jednostce lub w jej bezposredniej bliskosci zuzytego sprzetu
pochodzacego z gospodarstw domowych, ktérego zaden z zewnetrznych wymiardw nie przekracza 25 cm,
bez koniecznosci zakupu nowego sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw domowych.

3. Oddaj zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny w miejscu dostawy. Dystrybutor, dostarczajgc nabywcy
sprzet przeznaczony dla gospodarstw domowych, zobowigzany jest do nieodptatnego odbioru zuzytego
sprzetu pochodzacego z gospodarstw domowych w miejscu dostawy tego sprzetu, o ile zuzyty sprzet jest
tego samego rodzaju i petnit te same funkcje co sprzet dostarczony.

4. Odnie$ zuzyty sprzet do punktu zbierania. Informacje o najblizszej lokalizacji znajdziecie Paristwo na
gminnej stronie internetowej lub tablicy ogtoszen urzedu gminny, a takze na stronie internetowe;j
www.remondis-electro.pl

5. Zostaw sprzet w punkcie serwisowym. Jezeli naprawa sprzetu jest nieoptacalna lub niemozliwa ze
wzgleddw technicznych, serwis jest zobowigzany do nieodptatnego przyjecia tego urzadzenia.

Zebrany w ten sposdb sprzet trafia do specjalistycznych zaktadéw przetwarzania, gdzie w pierwszej
kolejnosci zostang usuniete z niego skfadniki niebezpieczne. Pozostate elementy zostang poddane
procesom odzysku i recyklingu. Kazde urzadzenie zasilane pragdem lub bateriami powinno by¢ oznakowane
symbolem przekreslonego kosza.

Symbol przekreslonego kosza na $mieci umieszczony na sprzecie, opakowaniu lub
dokumentach do niego dofgczonych oznacza, ze produktu nie wolno wyrzucac tagcznie z innymi odpadami.
Obowigzkiem uzytkownika jest przekazanie zuzytego sprzetu do wyznaczonego punktu zbiérki w celu
wiasciwego jego przetworzenia. Oznakowanie informuje jednoczesnie, ze sprzet zostat wprowadzony do
obrotu po dniu 13 sierpnia 2005 r.

1. Nie wolno wyrzucac zuzytego sprzetu facznie z innymi odpadami! Grozg za to kary pieniezne.

2. Odpowiednie postepowanie ze zuzytym sprzetem zapobiega potencjalnym, negatywnym
konsekwencjom dla srodowiska naturalnego i ludzkiego zdrowia.

3. Jednoczesnie oszczedzamy naturalne zasoby naszej Ziemi wykorzystujgc powtdrnie surowce uzyskane z
przetwarzania sprzetu.



http://www.remondis-electro.pl/

